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Description 

[0001 ] (.'invention se rapporte a un f iltre sanguin des- 
tine a etre introduit a I'interieur d'un vaisseau du corps 
d'un patient, en particulier pour la retenue de caillots 
sanguins, afin d'eviter les risques d'embolie. 
[0002] Dans les documents FR-A-2 573 646 et FR-A- 
2 696 092, le filtre decrit comporte une serie de bran- 
ches elastiques filrformes formant une stmcture naturel- 
lement tronconique adaptee pour etre radialement res- 
serree ou expansee. Chacune des branches comprend 
en outre des moyens de fixation a la paroi du vaisseau, 
tels que des crochets. Le filtre est ainsi dit "a implanta- 
tion definitive". 

[0003] Bien que d'interet, un tel filtre presente cepen- 
dant en pratique un inconvenient 
[0004] En effet, lorsque le filtre a ete implante dans 
son vaisseau recepteur, il n'est plus possible d'acceder, 
par la voie d'acces utilisee pour I'introduire, a la partie 
du vaisseau se situant au-dela du filtre. Or, chez certains 
patients, il est parfois necessaire d'intervenir justement 
dans cette zone, par exemple afin de retirer un premier 
filtre ayant ete impante dans un premier temps et de fa- 
con temporaire avant ie filtre definitif, lorsque les risques 
d'embolie etaient supposes n'etre que passagers, ou 
encore afin d'introduire, apres I' implantation du filtre de- 
finitif, par exemple une prothese pour le traitement d'une 
stenose survenue a cet endroit. 
[0005] Actuellement, I'intervention dans cette zone du 
vaisseau n'est souvent possible que par voie chirurgi- 
cale, ou en changeant de voie d'acces, ce qui n'est pas 
toujours possible (obstacle anatomique). 
[0006] L'objectif de I'invention est d'obtenir un filtre a 
implantation definitive ayant d'excellentes qualites Til— 
trantes et evitant ('inconvenient cite precedemment. 
[0007] A cet effet, le filtre selon I'invention se carac- 
terise en ce qu'il est traverse par un orifice s'etendant 
suivant I'axe du filtre et qui, a I'endroit de la zone de 
reunion des branches du filtre, est defini par une struc- 
ture, sensiblement annulaire coaxiale au filtre et de dia- 
metre variable. 

[0008] De preference, !e diametre de cet orifice sera 
compris entre 1 ,4 mm et 3 mm environ pour permettre 
le passage a travers lui de dispositifs ou appareils me- 
dicaux (notamment un filtre temporaire), ses dimen- 
sions permettant en outre de concilier une bonne capa- 
city de filtration sanguine, et une introduction du filtre 
dans le vaisseau par un catheter de petit diametre. 
[0009] A ce sujet, il paraissait raisonnable de consi- 
derer que plus on reduirait le diametre de I'orifice, plus 
on pourrait utiliser un catheter Introducteur defaible dia- 
metre, et plus on pourrait parallelement avoir une effi- 
cacite de filtration accrue. Or, paradoxalement, le de- 
mandeur a decouvert qu'il etait preferable d'augmenter 
le-diametre de I'orifice du filtre jusqu'a des valeurs com- 
prises done entre 1 ,4 mm et 3 mm et de preference 1 ,7 
mm et 2,5 mm, ceci ne genant en rien I'efficacrte de la 
filtration et ne remettant pas en cause les conditions de 



('introduction, puisqu'il est encore possible d'utiliser un 
catheter introducteur de diametre raisonnable. 
[0010] L'etat elargi pourra etre obtenu soit lors de I'ex- 
pansion du filtre dans le vaisseau, auquel cas il demeu- 

5 rera dans cet etat dans le vaisseau, soit lors du passage 
d'un dispositif medical quelconque a travers le filtre ex- 
panse ou non, le diametre de I'orifice retrouvant un etat 
plus resserre apres le passage du dispositif. 
[0011] Une description plus detail lee de ('invention va 

io maintenant etre donnee en reference aux dessins an- 
nexes dans I esq u ete : 

les figures 1 a 5 represented schematiquement dif- 
ferents modes de realisation particuliers d'un filtre 
*5 selon I'invention, 

les figures 6 a 8 montrent schematiquement les dif- 
ferentes etapes d'un precede de fabrication du filtre 
selon ('invention, 

la figure 9 represente schematiquement un filtre 
20 destine a etre implante temporairement, 

les figures 1 0 a 1 6 montrent schematiquement com- 
ment le filtre selon I'invention permet le retrart d'un 
filtre temporaire implante anterteurement 

25 [0012] En se referant a la figure 1 , on remarque que 
le filtre selon ['invention, repere dans son ensemble 1, 
et que 1'on appellera "filtre definitif dans la suite de la 
description, comporte une serie de branches allongees 
3 ayant chacune une forme sensiblement en "V". Une 

30 extremite libre de chaque "V" comporte un crochet 5 
pour I'ancrage du filtre a la paroi du vaisseau. L'autre 
extremite est reliee a une structure de liaison 21 annu- 
laire, d'axeconfondu avecceluidu filtre. La zone 21 con- 
siste ici en unfit metallique, par exemple en acier special 

35 tel que "phynox" (marque deposee) presentant une suc- 
cession d'ondulations (en Pespere des zigzags) formant 
une structure annulaire elastique 7 definissant interieu- 
rement I'orifice central 35 dont le diametre (d) peut etre 
plus ou moins resserre, et qui est peut etre adapte pour 

40 permettre le passage a travers lui par exemple d'un filtre 
temporaire tel que decrit ci-apres. Les differentes bran- 
ches 3 peuvent etre realisees sous la forme de fins fils 
ou de lamelles metalliques en "phynox" (marque depo- 
see). Elles ont chacune une extremite distale 31 (cor- 

45 respondant a I'extremite la plus eloignee du lieu d'intro- 
duction lorsque le filtre est en place dans le vaisseau) 
et une extremite proximale 33 (extremite la plus proche 
du lieu d'introduction) par laquelle elles sontfixees (sou- 
dees) a la structure annulaire 7. 

so [0013] La figure 2 represente une autre forme possi- 
ble de realisation d'un filtre 1 selon I'invention. II s'agit 
d'une structure filamentaire dont les differentes bran- 
ches 3 sont liees par leur extremite proximaie 33 a un 
fil (ou lame) metallique enroule(e) sur lui(elfe)-meme 

55 suivant I'axe du filtre et formant un anneau 9 de type 
"ressort de montre", e'est-a-dire en spirale, dont I'orifice 
central presente un diametre variable pouvant egale- 
ment etre resserre ou ecarte. 
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[0014] Au lieu de presenter une forme en T, les dif- 
ferentes branches 3 pourraient consister, par exemple, 
en des pattes allongees sensiblement rectilignes (com- 
me represents sur la figure 3) ou en des fils recourbes 
sur eux-memes en Spingle a cheveu et terminus par des 
crochets (figure 4), ou encore en des fils termines par 
une portion en plaque, 23, comportant des crochets (fi- 
gure 5). 

[0015] Le fittre selon ('invention peut etre fabriquS en 
une seule piece, comme schematise aux figures 6 a 8. 
Une fine plaque sensiblement plane dSformable 43, par 
exemple en "phynox" {marque deposee) d'environ 0,08 
a 0,20 mm d'epaisseur, est decoupee de facon a obtenir 
une sSrie de branches 3 s'etendant les unes a la suite 
des autres le long d'un axe 45 appartenant au plan de 
la plaque 43, dirigees chacune transversalement par 
rapport a cet axe 45 et comprenant une premiere et une 
derniere branches, respectivement 47 et 49. 
[0016] Les branches sont ecartees les unes des 
autres sensiblement par une meme distance (d^, sauf 
lesdites premiere et derniere branches entre elles, qui 
sont ecartees Tune de Pautre d'une distance (dg) supe- 
rieure a (d t ) (au mo ins dans I'Stat radialement dSployS 
du filtre), ceci permettant d'evrter a ces deux branches 
de se chevaucher. 

* 

[0017] Une bande de liaison 21 relie les branches 3 
les unes aux autres et a une longueur au moins egale 
a la distance qui separe la premiere branche 47 de la 
derniere, 49. 

[0018] Le filtre est ensuite obtenu en recourbant la 
bande 21 de facon a rapprocher ses deux extremites 
opposSes 37, 39 situSes au voisinage respectivement 
des premiere et derniere branches 47, 49, de facon a 
definir un orifice central 35 ayant un diametre (d) com- 
pris entre 1 ,4 mm et 3 mm environ. Dans I'Stat radiale- 
ment resserre du filtre, ces deux extremites 37, 39 peu- 
vent venir bond a bord ou non. 
[001 9] La zone de liaison 21 peut comporter une por- 
tion depourvue de branches 3, pourformer une languet- 
te 25 qui permet un recourbement aisS de la bande 21 
sans chevauchement des branches, dans le cas ou les 
deux extrSmitSs opposSes 37, 39 ne sont pas relives 
Tune a ('autre (figures 7 et 8). 

[0020] Le filtre 1 pourrait egalement 6tre obtenu par 
emboutissage, decoupage au laser ou decoupage elec- 
trochimique d'une plaque mStallique, telle que 43. 
[0021] II pourrait egalement etre fabriquS en plusieurs 
pieces, en decoupant, dans la plaque 43, une bande 
que Ton courberait sur e!le-meme pour rapprocher ses 
extremites opposees, en definissant ainsl ('orifice cen- 
tral. 

[0022] On f ixerait par ailleurs sur cette bande une se- 
rie de structures allongees definissant les branches du 
filtre. 

[0023] Une man i ere de procSder identique peut etre 
envisagSe a partir cfun fit de structure, tel qu'un fil me- 
tallique, rectiligne ou prSsentant des ondulations (com- 
me le fil 7 de la figure 1). 



[0024] Pour son introduction dans levaisseau, le filtre 
dSfinitif 1 selon ('invention adopte un Stat contraint dans 
lequel les branches 3 sont rapprochees de I'axe 18 du 
filtre jusqu'a lui etre sensiblement parallels. Lorsqu'il 
s est en place dans le vaisseau, le filtre adopte un Stat 
deploye, les branches 3 s'ecartant alors de I'axe 18, et 
les crochets 5 s'ancrant dans la paroi du vaisseau 11 . 
[0025] La figure 9 represente un filtre, repere dans 
son ensemble 2, destinS a etre implants dans un vais- 
seau 11 pendant une pSriode temporaire. Ce filtre sera 
appele "filtre temporaire" dans la suite de la description. 
[0026] II peut s'agir du filtre decrit dans FR-A-2 666 
980. 

[0027] Ce filtre comprend une structure elastique 
ayant une extrSmitS d (stale 13 formSe de plusieurs pat- 
tes 4, reuntes entre elles au niveau d'une extremite 
proximate 15 et comprenant un prolongement 8 relie" a 
fextrSmitS distale 17 d'une tige-support 10. 
[0028] La tige-support 10 a de preference une lon- 
gueur au moins egale a la distance separant la zone 
d'introduction du filtre et de ses moyens d'implantation 
a travers la peau du patient de la zone vasculare d' im- 
plantation dudit filtre. De cette fa9on, il sera aisS de re- 
tirer le filtre 2 a la fin de sa pSriode d'implantation, en 
tirant sur la tige-support 10 qui sera de preference un 
tube creux ou un catheter. 

[0029] Le filtre temporaire 2 schematise comporte en 
outre un orifice central 6 coaxial au tube 1 0, permettant 
son glissement le long d'un fil de guidage 14. 
[0030] La figure 1 0 represente schSmatiquement In- 
troduction du filtre 2, qui se trouve pour le moment dans 
son Stat radialement resserre dans un premier cathSter 
20. L'ensemble est gltssS dans le vaisseau 11, le long 
du fil de guidage 14 jusqu'a la zone d'implantation vas- 
culare, apres une ponctton percutanSe (appelee zone 
d'introduction) via un introducteur non representee (mS- 
thode dite de "SELDINGER"). 
[0031] Pour positionner le filtre dans le vaisseau, il 
suffit alors, comme represents a la figure 11 , de dSpla- 
ceren translation relative le catheter 20 et le filtre 2, afin 
de dSployer les pattes 4, qui viennent prendre appui sur 
la paroi du vaisseau 1 1 . 

[0032] La figure 12 reprSsente le filtre 2 dans sa po- 
sition dSploySe dans le vaisseau 11 . 
[0033] La figure 13 montre comment le filtre dSfinitif 
1 est introduit, chez des patients ayant bSnSficiS de rim- 
plantation d'un filtre temporaire, mats pour lesquels les 
risques d'embolie se prolongent dans le temps, contrai- 
rement a ce que I'on attendait. 
[0034] Le filtre 1 prSsente un diametre rSduit, dans un 
second catheter 22, dans lequel est insSrS un troisieme 
catheter 24. L'ensemble est glissS dans le vaisseau 11 
jusqu'a ('emplacement vasculaire d'implantation du filtre 
temporaire 2, par la meme vole d'acces percutanSe que 
le filtre 2. 

[0035] La figure 1 4 montre schSmatiquement le retrait 
du filtre 2. Lorsque le chirurgien tire sur le tube-support 
10 dans le sens de la fleche 14, le filtre 2 pSnetre dans 
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le catheter 22, puis traverse le filtre definitif 1 en elar- 
gissant si necessaire sur son passage le diametre de 
I'orif ice central de ce dernier. Le filtre 2 est ensuite giisse 
dans le catheter 24, avant d'etre retire entierement hors 
du corps du patient. Apres le passage du filtre tempo- 5 
raire 2 t le diametre de I'orifice central du filtre definitif 
retrouve sa position resserree. II pourrait cependant 
egalement rester elargi. 

[0036] Le filtre definitif est ensuite introduit dans le 
vaisseau en deplacant le catheter 22 dans le sens de la 10 
fleche 1 6, en translation relative par rapport au catheter 
24. Les pattes 3 sont deployees et s'accrochent a la pa- 
roi du vaisseau 11 par I'intermediaire des crochets 5. 
[0037] Les memes resultats pourraient egalement 
etre obtenus en procedant a I'implantation du filtre defi- '5 
nitif avant le retrait du filtre temporaire. 



Revendications 

1 . Filtre sanguin (1 ) destine a etre introduit a I'interieur 
d'un vaisseau (11) du corps d'un patient, en parti- 
culierpour laretenue decaillotssanguins, ledit filtre 
pr^sentant un axe (18) et comportant plusieurs 
branches (3) ayant chacune une extremite distale 25 
(31) et une extremite proximale (33), lesdites bran- 
ches (3) etant reliees entre elles par une structure 

de liaison (7, 9, 21) traversee par un orifice axial 
(35) et comportant des moyens de f ixation (5) a la 
paroi du vaisseau (11) caracterlse en ce que la 30 
structure de liaison (7, 9, 21) qui definit ledit orifice 
(35) est elastiquement deformable entre un premier 
diametre resserre et un deuxieme diametre elargi. 

2. Fiftre selon la revendicatton 1 , caracterlse en ce 35 
que le diametre dud it orifice axial (35) est compris 
entre 1 ,4 mm et 3 mm, et de preference 1 ,7mm et 
2,5 mm environ. 

3. Filtre selon Tune des revendicattons 1 ou 2, carac- 40 
terise en ce que la structure de liaison (7,9,21 ) pre- 
serve deux extremites opposees (37, 39) rappro- 
chees Tune de ('autre pour d6finir une forme annu- 
lare. 

45 

4. Filtre selon la nevendication 3, caracterlse en ce 
que les deux extremites opposees (37, 39) de la 
structure de liaison sont disjointes. 

5. Filtre selon Tune quelconque des revendications so 
precedentes, caracterise en ce que la structure de 
liaison (7,9,21 ) presente une languette (25) depour- 
vue de branches (3). 

6. Fiftre selon I'une quelconque des revendications 1 & 
a 5, caracterise en ce que ladite structure de 
liaison (9, 21) est constituee par une structure en- 
roulee sur elle-meme, autour de f'axe (18) du filtre 



6 
(1). 

7. Filtre selon I'une des revendications 1 a 5, carac- 
terise en ce que ladite structure de liaison (7,21) 
est constituee par une structure en zigzag enroulee 
autour de I'axe (18) du filtre. 

8. Procede de fabrication d'un filtre sanguin (1) desti- 
ne a etre introduit a I'interieur d'un vaisseau (11) du 
corps d'un patient, caracterise en ce que: 

on decoupe dans une plaque sensiblement pla- 
ne deformable (43) une serie de branches (3) 
s'etendant les unes a la suite des autres le long 
d'un axe (45) appartenant au plan de la plaque 
(43), chacune dirigee transversalement par 
rapport a cet axe (45), comprenant une premie- 
re et une demiere branches (47, 49) et reliees 
entre elles par une bande de liaison (21) ayant 
deux extremites opposees (37, 39) situees au 
voisinage desdites premiere et derniere bran- 
ches (47, 49), et 

on courbe ladite bande (21) pour rapprocher 
lesdites extremites opposees (37, 39) en defi- 
nissant ainsi un orifice central (35). 

9. Procede de fabrication d'un filtre sanguin (1) desti- 
ne a etre introduit a I'interieur d'un vaisseau (11 ) du 
corps d'un patient, caracterise en ce que: 

on decoupe, dans une plaque sensiblement 
plane deformable (43) et suivant un axe (45) de 
cette plaque, une bande (21), 
on courbe sur elle-meme cette bande pour rap- 
procher ses extremites (37, 39) en definissant 
ainsi un orifice central (35), et 
on fixe sur ladite bande (21 ), sensiblement per- 
pendiculairement a i'axe (45) de la decoupe, 
une serie de structures allongees definissant 
pour le filtre des branches (3) expansibles ra- 
dialement par rapport audit axe de decoupe 
(45). 

10. Procede de fabrication d'un filtre sanguin (1) desti- 
ne a etre introduit dans un vaisseau (11), caracte- 
rise en ce que : 

on part d'une structure (7, 9, 21) filamentaire 
ou en plaque sensiblement rectiligne ou pre- 
sentant des ondulations et enroulee sur elle- 
meme pour constituer sensiblement un anneau 
presentant un axe (18), 
et on fixe a cette structure enroulee, sensible- 
ment parallelement a son axe, une serie de 
structures allongees (3, 47, 49) definissant 
pour le filtre, des branches (3) expansibles ra- 
dialement audit axe. 
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Patentanspruche 

1 . Blutfilter (1) zum Einfuhren in das Innere eines Ge- 
faGes (11) des Korpers eines Patienten, insbeson- 
dere fur das Zuruckhalten von Blutgerinnseln, wo- 
bei der Filter eine Achse (1 8) aufweist und mehrere 
Schenkel (3) beinhaltet, von denen jeder ein dista- 
les Ende (31 ) und ein proximales Ende (33) hat, wo- 
bei die Schenkel miteinander durch einen Verbin- 
dungsaufbau (7, 9, 21) verbunden sind, der von ei- 
ner axialen Offnung (35) durchquert wird, und an 
der GefaBwand (11 ) Befestigungsmittel (5) aufwei- 
sen, dadurch gekennzeichnet, daB der Verbin- 
dungsaufbau (7, 9, 21), welcher die Offnung (35) 
bestimmt, elastisch zwischen etnem ersten vereng- 
ten Durchmesser und einem zweiten erweiterten 
Durchmesser verformbar ist. 

2. Filter nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 

daB der Durchmesser der axialen Offnung (35) zwi- 
schen etwa 1 ,4 mm und 3 mm und vorzugsweise 
etwa 1 ,7 mm und 2,5 mm betragt. 

3. Filter nach einem der Anspruche 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Verbindungsaufbau (7, 
9, 21) zwei entgegengesetzte Enden (37, 39) auf- 
weist, die einander nahegebracht sind, um eine 
Ringform zu bilden. 

4. Filter nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB die zwei entgegengesetzten Enden (37, 39) 
des Verbindungsaufbaus getrennt sind. 

5. Filter nach einem der vorhergeh enden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Verbindungs- 
aufbau (7, 9, 21) eine Zunge (25) ohne Schenkel 
(3) aufweist. 

6. Filter nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Verbindungsaufbau (9, 
21) aus einem Aufbau besteht, der auf sich selbst 
um die Achse (18) des Filters (1) eingeroltt ist. 

7. Filter nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Verbindungsaufbau (7, 
21 ) aus einem Zickzack-Aufbau besteht, der um die 
Achse (18) des Filters eingerollt ist. 

8. Verfahren zum Herstellen eines Blutfilters fur das 
Einfuhren in das Innere eines GefaBes (1 1 ) des Kor- 
pers eines Patienten, dadurch gekennzeichnet, 
daB: 

man in einer im wesentlichen ebenen, verform- 
baren Platte (43) eine Reihe von Schenkeln (3) 
ausschneidet, die sich einer nach dem anderen 
entlang einer Achse (45) erstrecken, die zu der 
Ebene der Platte (43) gehort, wobei jeder quer 



bezuglich dieser Achse (45) gerichtet ist, mit ei- 
nem ersten und einem letzten Schenkel (47, 
49), die miteinander durch ein Verbindungs- 
band (21 ) verbunden sind, welches zwei entge- 
5 gengesetzte Enden (37, 39) hat, die in der Na- 

he der ersten und letzten Schenkel (47, 49) lie- 
gen, und 

man das Band (21) krummt, um die entgegen- 
10 gesetzten Enden (37, 39) anzunahern, wobei 

so eine zentrale Offnung (35) bestimmt wird. 

9. Verfahren zur Hersteilung eines Blutfilters (1) fur 
das Einfuhren in das Innere eines GefaBes (1 1 ) des 

is Korpers eines Patienten, dadurch gekennzeich- 
net, daB: 

man in einer im wesentlichen ebenen, verform- 
baren Platte (43), einer Achse (45) dieser Platte 
20 folgend, ein Band (21) abschneidet, 

man das Band auf sich selbst biegt, um seine 
Enden (37, 39) einander naher zu bringen, wo- 
bei so eine zentrale Offnung (35) bestimmt 
25 wird, und 

man auf dem Band (21) im wesentlichen senk- 
recht zu der Schnittachse (45) eine Reihe von 
verlangerten Aufbauten befestigt, welche fur 
3< > den Filter Schenkel (3) bilden, die radial bezug- 

lich der Schnittachse (45) ausdehnbar sind. 

10. Verfahren zum Herstellen eines Blutfilters (1) fur 
das Einfuhren in ein GefaB (11), dadurch gekenn- 

35 zeichnet, daB: 

man von einem fadenartigen Aufbau (7, 9, 21) 
oder einem Aufbau aus einer im wesentlichen 
rechteckigen Platte oder von einem Aufbau 
40 ausgeht, der Wellenlinien aufweist und auf sich 

selbst gerollt ist, um im wesentlichen einen 
Ring zu bilden, der eine Achse (1 8) aufweist, 

und man an diesem eingerollten Aufbau imwe- 
45 sentlichen parallel zu seiner Achse eine Reihe 

von langlichen Aufbauten (3, 47. 49) befestigt, 
die fur den Filter radial zu der Achse ausdehn- 
bare Schenkel (3) bilden. 

50 

Claims 

1 . A blood filter adapted to be introduced in a blood 
vessel of a patient body, especially for retaining 
55 blood clots, said blood fitter having an axis (1 8) and 
comprising a plurality of legs (3) having a distal end 
(31 ) and a proximal end (33), the legs (3) being con- 
nected together by a connecting structure (7, 9, 21 ) 
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having an axial hole (35) therethrough and compris- 
ing means (5) for fixing the blood vessel to the wall 
(11) of the vessel, characterized in that the con- 
necting structure (7, 9, 21) which defines the hole 
(35) is elastically deformable between a first re- s 
stricted diameter and a second enlarged diameter. 

The blood filter according to claim 1 characterized 
in that the diameter of the axial hole (35) is com- 
prised between 1 , 4 mm and 3 mm, and is com- 10 
prised advantageously between 1, 7 mm and 2,5 
mm. 

The blood filter according to claim 1 or claim 2, 
characterized in that the connecting structure (7, 1$ 
9, 21) has two opposed ends (37, 39) disposed 
close to each other, for defining an annular shape. 

The blood filter according to claim 3, characterized 
in that the two opposed ends (37, 39) of the con- 20 
necting structure are disjointed. 

The blood filter according to anyone of the preced- 
ing claims, characterized in that the connecting 
structure has an extension (25) free of any leg (3). 25 

The blood filter according to anyone of claims 1 to 
5, characterized in that the connecting structure 
is rolled up about itself, round the axis (18) of the 
blood filter (1 ). 30 



cutting a band (21) in a deformable, substan- 
tially flat plate (23), along an axis (45) of said 
plate, 

bending on itself the band for disposing its ends 
(37, 39) close each other, so that a central hole 
(35) is defined, and, 

fixing to the band (21), substantially perpendic- 
ular to the axis (45) of the cut, a series of elon- 
gated structures defining legs (3) for the blood 
filter, said legs being expandable radially to the 
axis of cutting (45). 

10. A method for manufacturing a blood filter (1 ) adapt- 
ed to be introduced in a blood vessel (11), charac- 
terised by the steps of: 

obtaining a filamentary structure (9) or a sub- 
stantially rectilinear plate structure (21) or an 
onduleted structure (7) rolled up about itself for 
substantially defining a ring having an axis (1 8), 
fixing to said rolled structure, substantially par- 
allel to said axis, a series of elongated struc- 
tures (3, 47, 49) defining legs (3) for the filter, 
said legs being expandable radially to said axis. 



7. The blood filter according to anyone of claims 1 to 
5, characterized in that the connecting structure 
(7, 21 ) is comprised of a zigzag structure rolled up 
round the axis (1 8) of the filter. 

8. A method for manufacturing a blood filter (1 ) adapt- 
ed to be introduced in a blood vessel (11) of a pa- 
tient body, characterized by the steps of: 

cutting in a deformable, substantially flat plate 
(43), a series of legs (3) extending side by side 
along an axis (45) belonging to the plane of the 
plate (43), every leg being orientated transver- 
sal to the axis (45), the legs comprising a first 
leg and a last leg (47,49) and being connected 
to one another by a connecting band (21) hav- 
ing two opposed ends (37, 39) located in the 
vicinity of said first and second legs (47, 49), 
respectively, and 

bending said band (21) for disposing said op- 
posed ends (37, 39) close to each other, so that 
a central hole (35) is defined . 

9. A method for manufacturing a blood filter (1 ) adapt- 
ed to be introduced in a blood vessel (11) of a pa- 
tient body, characterized by the steps of: 
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FIG. 3 
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